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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-03.01.02
PRZEPUSTY Z BLACHY FALISTEJ

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem przepustow z rur stalowych spiralnie karbowanych o przekroju
kotowym oraz tukowo-kotowym w ramach budowy i przebudowy drogi powiatowej nr 3903P na
odcinku od drogi wojewodzkiej nr 305 do wezta drogi S5-Nietagzkowo.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem
i odbiorem przepustow z rur stalowych spiralnie karbowanych o przekroju kotowym oraz ukowo-
kotowym w ramach ”Przebudowy drog powiatowych 4800P i 4803P relacji Dgbcze — Rydzyna”

a) Zakup rur stalowych spiralnie karbowanych

b) Transport i sktadowanie elementéw do wykonania powyzszego zadania
¢) Zmontowanie na wykonanej podsypce rur o przekroju kotowym oraz tukowo-kotowym
d) Wykonanie zasypki
e) Obrukowanie skarp wlotu i wylotu.
1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] , pkt 1 oraz Zaleceniami Projektowymi i Technologicznymi
dla Podatnych Konstrukcji Inzynierskich z Blach Falistych [6].

1.5.0golne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [1].

2.2.Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodno$¢ materiatlow z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
2.2.2. Stosowane materiaty
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Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot sg:

— rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym oraz lukowo-kotowym,

—  zlgczki opaskowe gladkie lub karbowane do taczenia odcinkéw rur,

—  kruszywo na podsypke i zasypke inzynierska,

—  bruk kamienia niesortowanego do umocnienia skarp wlotu i wylotu.

2.2.3.  Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym oraz tukowo-kotowym

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kolowym oraz tukowo-kotowym wykonane sg z blachy
falistej o profilu fali 68x13mm. Grubos¢ blachy wynosi:
— 3 mm

Wszystkie rury zabezpieczone sa antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe o gr. powtoki 42 pum
zgodnej z normg PN-EN 10327 [2] Ilub PN-EN 10326 [3] zaleznie od gatunku stali z jakiej
wyprodukowana zostala rura oraz dodatkowo dwustronnie powloka polimerowa Trenchcoating (W-
Protect) o gr. 250 um. Rury muszg posiada¢ aktualng Aprobate Techniczna.

2.2.4.  Zkaczki opaskowe do taczenia odcinkow rur

Do laczenia odcinkow rur stosowac taczniki opaskowe skrgcane srubami M12 kl. 8.8 o szerokosci
minimum 40% $rednicy rury lecz nie mniej niz 300mm, ze stali gladkiej lub spiralnie karbowane;.
Blacha oraz zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢ takie samo jak w przypadku rury.

2.2.5. Kruszywo na podsypke i zasypke

Na podsypke — fundament kruszywowy i zasypke rur nalezy uzy¢ mieszanek zwirowo — piaskowych o
frakcji  0-32, wskazniku roznoziarnistosci Cu>5,0, wskazniku krzywizny 1<Cc<3, oraz
wodoprzepuszczalno$ci k>6 m/dobe. Material nie powinien zawiera¢ zwiazkéw organicznych,
zmarzlin itp. Materiat powinien speia¢ wymagania normy PN-S-02205:1998 [4].

3. SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne’[1].
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania montazu przepustow i ukfadania i zageszczania materialu podsypki i zasypki
inzynierskiej moze by¢ stosowany sprzgt:

—  dzwig, koparka Iub tadowarka,

—  pasy parciane,

—  klucze rgezne,

—  sprzet zageszczajacy — zageszezarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, walce,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1.0go6Ine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”[1].
4.2. Transport i przechowywanie materialow

Srodki transportu podlegaja akceptacji Inzyniera.

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym i tukowo-kolowym moga by¢ przewozone
dowolnymi $rodkami transportu odpowiednio utozone i zabezpieczone (kartonami, styropianem,
krawedziakami, pasami itp.) przed niezamierzonym przesuwaniem si¢ oraz ewentualnym
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uszkodzeniem. Nalezy zwrdci¢ uwage na zabezpieczenie warstwy ochronnej stali (powtoka cynkowa i
powloka polimerowa) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Roztadunek materiatu dokonywany bedzie sprzetem takim jak dzwig, podnosnik widlowy, koparka,
fadowarka itp. na zawiesiach parcianych chronigc rury przed ewentualnym uszkodzeniem.

W przypadku wystapienia uszkodzen powloki cynkowej lub polimerowej powstatej podczas
transportu lub roztadunku, zgodnie z zapisem Aprobaty Technicznej mozna dokona¢ naprawy
powstatych uszkodzen. Naprawa powinna by¢ wykonana farbami dopuszczonymi do nanoszenia na
powtoki cynkowe lub powloki polimerowe. Naprawa powtoki cynkowej wykonana bedzie farbg
ZINGA - jednoskfadnikowy preparat do galwanizacji na zimno o wysokiej zawartosci cynku
zawierajacy weglowodory aromatyczne. W przypadku duzych uszkodzen powierzchni cynkowej w
uzgodnieniu z nadzorem podjete beda decyzje co do sposobu naprawy powloki cynkowej. Naprawa
powtoki polimerowej wykonana bedzie odpowiednimi farbami. Zalecane jest naprawienie w/w
uszkodzen po zmontowaniu calego przepustu, poniewaz podczas montazu moga rowniez wystgpic
drobne uszkodzenia.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wykonawca jest obowigzany do zapewnienia srodkow bezpieczenstwa w trakcie transportu zaréwno
na placu budowy, jak i poza nim. Transport po drogach publicznych powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z
wymaganiami podanymi w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania Og6lne” [1].

Transport po budowie powinien odbywac¢ si¢ po odpowiednio przygotowanych drogach dojazdowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1].
5.2.Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.
Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
—  wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod przepusty,

— ulozenie przepustu z rur potaczonych zlaczkami,
—  wykonanie zasypki inzynierskiej,

roboty wykonczeniowe (obrukowanie skarp wlotu i wylotu).
5.3.Roboty przygotowawcze

Przed przystagpieniem do robot nalezy:
a) ustali¢ materialy i sprzet niezbedne do wykonania robot,

b) okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.
5.4. Wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod przepusty

Po wykonaniu wykopu pod przepusty, zabezpieczeniu skarp wykopu, zaniwelowaniu podioza
(wyznaczeniu rz¢dnej posadowienia) mozna przystagpi¢ do wykonania fundamentu kruszywowego-
podsypki pod przepusty zgodnie z projektem. Podsypke o grubosci 0,30 m nalezy zaggsci¢ do
wskaznika zageszczenia Is min= 0,98 wg standardowej proby Proctora, w bezposrednim sasiedztwie
rury wskaznik ten moze wynies¢ 0,95. Gorne 5 cm podsypki powinno by¢ luzne tak, aby karby rury
swobodnie si¢ w niej zaglebily.

5.5.Montaz elementow konstrukcyjnych z blach falistych

Po przygotowaniu podsypki mozna przystapi¢ do montazu rur. Przepusty sktadajg si¢ z odcinkow.
Krawedzie wlotu i wylotu $cigte sa zgodnie z pochyleniem skarpy. Na kazdej rurze bedzie
namalowana pozioma kreska z numerem wskazujaca miejsce polaczenia poszczegdlnych odcinkow
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rur. Rury aczone ze sobg na styk i w miejscu polaczenia rur zakladana jest ztgczka w formie obejmy.
Dwie czgéci ztaczki skrecane sa ze sobg za pomoca Srub. Po zmontowaniu catego przepustu nalezy
ponownie sprawdzi¢ rzedne posadowienia przepustu.

5.6. Wykonywanie zasypki konstrukcji stalowe;j

Materiat zasypki powinien by¢ ukladany warstwami o maksymalnej grubosci 30 cm w stanie luznym,
nastgpnie zageszczany, natomiast w strefach pachwinowych, ze wzgledu na wystgpowanie duzego
parcia rury na grunt, zaleca si¢ ukladanie zasypki warstwami o maksymalnej grubo$ci w stanie luznym
20 cm. Uktadanie musi by¢ wykonywane symetrycznie, aby wysokos$¢ zasypki byla taka sama po
obydwu stronach rury, przy czym dopuszcza si¢ rdéznice wysokosci rowna jednej warstwie. Przed
przystapieniem do ukladania kolejnej warstwy nalezy upewnic si¢ czy poprzednia zostala wlasciwie
zageszczona.

Wskaznik zageszczenia kruszywa zasypki, okre§lany wg standardowej proby Proctora, zgodnie z
normg PN- 88/B-04481 [5] powinien wynosi¢ Iy min 0,98.W bezposredniej bliskosci rury dopuszcza
si¢ Iy min 0,95.

Do zaggszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury stosowa¢ nalezy ogolnie dostgpny sprzet do
zageszczania zwracajac szczegdlng uwage na doktadnos¢ wykonania prac. Sprzgt cigzki moze
pracowa¢ w odleglosci ponad 1,0 m od rury poruszajac si¢ zawsze rownolegle do jej osi podiuzne;j.
Nie dopuszcza si¢ pryzmowania kruszywa na zasypke w bezposredniej blisko$ci rury oraz nie wolno
roztadowywac¢ pojazdoéw z kruszywem bezposrednio na rure.

5.7.Obrukowanie skarp wlotu i wylotu

Skarpy wlotu i wylotu nalezy obrukowa¢ kostka kamienna ulozong na podsypce cementowo-
piaskowej 1:3 lub innym materialem zatwierdzonym przez Inzyniera.
5.8.Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa Do robot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy obiektow i roboty
porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogdlne”.
6.2.Program badan

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca réwniez powinien uzyska¢ wymagane dokumenty,
dopuszczajace do obrotu i powszechnego stosowania materialow do budowy przepustow z rur
stalowych spiralnie karbowanych o przekroju kotowym i tukowo-kolowym (deklaracje zgodnosci,
aprobaty techniczne, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.).

6.2.2. Badania w trakcie i po wykonaniu robot

W trakcie wykonywania zasypki przepustu nalezy kontrolowaé¢ wielkos$ci deformacji pionowych i
poziomych. Liczba pomiaréw zostanie uzgodniona z Inzynierem. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
nie powinny przekracza¢ 2% $rednicy lub rozpigtosci zmontowanej rury. Przekroczenie tej wartosci
wymaga konsultacji z Inzynierem, Projektantem i producentem rur.

Nalezy unika¢ obcigzen punktowych, skoncentrowanych na rure.
Kontrola wskaznika zageszczenia kruszywa podsypki i zasypki.

Zaleca si¢ sprawdzenie wskaznika zageszczenia metodami ,,in-situ” (np. sonda dynamiczng) kazdej
warstwy gruntu oraz kontrolnie metoda Proctora, co 3 warstwe lub gesciej wedlug decyzji Inzyniera.
Miejsca badan oraz otwory, z ktorych pobierane sg probki gruntu do kontroli powinny by¢
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umiejscowione, w odlegtosci 0,3 m i 1,0 m od $cianki przepustu, a z kazdej badanej warstwy nalezy
pobrac po 2 probki.
Warto$ci wskaznika zageszczenia musza spetnia¢ wymagania podane w p. 5.6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0golne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1].
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi dla D.03.01.02 sa:
— m (metr) wykonanego przepustu stalowego,

— m’ (metr szescienny) utozonej podsypki i zasypki,
8. ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2.Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  wykonane wykopy,

— umocnienie wykopu,

—  zmontowany przepust stalowy,

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ [1]
oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1].
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

—  zakup i montaz rur stalowych spiralnie karbowanych zabezpieczonych antykorozyjnie zgodnie z
dokumentacja techniczna,

— ulozenie podsypki i zasypki inzynierskiej,

9.3.Sposdb rozliczenia robot tymezasowych 1 prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczane do
robot tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 . Specyfikacje Techniczne

1.D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
10.2 . Normy

2. PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

2. PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposob
ciggly -- Warunki techniczne dostawy

4. PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe -- Roboty ziemne -- Wymagania i badania
5. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane -- Badania probek gruntu
10.3 . Inne

6. Zalecenia Projektowe i Technologiczne dla Podatnych Konstrukeji Inzynierskich z Blach Falistych.
Zatacznik do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 18 marca
2004, Zmigrod 2004
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