D.06.03.01 UMOCNIENIE POBOCZY

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotyee wykonania i
odbioru umocnienia poboczy z mieszanki niez&nej stabilizowanej mechanicznie w ramach
przebudowy drogi powiatowe.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycgrowadzenia robot zwkanych z
wykonaniem umocnienie pobocza z mieszanki nigzarnej stabilizowanej mechanicznie i obejguj

- umocnienie poboczy warsgwvmieszanki niezwizanej o uziarnieniu 0/16 + 0/31,5 mm
grubdici 10 cm stabilizowanego mechanicznie,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna proces technolagicpolegagcy na odpowiednim
zagszczaniu kruszywa o wdaiwie dobranym uziarnieniu przy wilgotém optymailne;.

1.4.2. Pozostale okilenia podane w niniejszej STa szgodne z obowkzujgcymi
odpowiednimi normami (w szczeg6kud z PN-EN 933-1) i ST D M.00.00.00.

1.5. Ogoblne wymagania dotygz robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
Dokumentacj Projektovs, ST i poleceniami lzyniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D M.00.00.00 "Wymagania odgoine
2. Materialy

Materialem do wykonania warstwy z kruszywa tamaneggiarnieniu 0/31,5 mm jak w ST
D.04.04.02.

2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okdena wedtug normy PN EN 933-1:2000 muside
pomiecdzy krzywymi granicznymi.

Krzywa uziarnienia kruszywa musi dyciagla i nie mae przebiega od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gérnej ngiednich sitach. Wymiar najgliszego ziarna kruszywa nie neo

przekraczé 2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywzechodzce przez sito
0,075 mm nie powinny stanoéwiviecej niz 65% frakcji przechodicej przez sito 0,5 mm.

Mieszanka niezvgzana 0/31,5 do warstwy umocnionego pobocza z m&sngezwihzanej

Do warstwy umocnionego pobocza przy warstegeeralnej SMA LA (cicha nawierzchnia)
nalezy zastosowamieszank o uziarnieniu 4/31,5 mm.

2.2. Charakterystyka kruszywa

Do wykonania warstwy z mieszanki niezzanej naley stosowa kruszywa zgodnie z nogm
PN-EN 13242, spetigge wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonychvaistwy z mieszanki niezgdanej

Rozdziat w | Wiasciwosé Wymagania wobec kruszywa do mieszanek nigzaiych| Odniesienie|
normie przeznaczonych do zastosowania w warstwie do PN-EN
PN-EN 13242:2004
13242

Nawierzchnia z kruszywa niezyzianego obgzona ruchem




KR1+KR2 (umocnione pobocze)

41-4.2

Frakcje/zestaw
sit #

0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 3145; 63 i 90
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)

0/31,5

Tabl. 1

43.1

Uziarnienie wg
PN-EN 933-1

G¢80/20,
Gr80,
Ga75

Tabl. 2

43.2

Ogodlne granice
tolerancje
uziarnienia
kruszywa
grubego na sitac
posrednich  wg
PN-EN 933-1

GTc20/15

Tabl. 3

4.3.3

Tolerancje
typowego
uziarnienia
kruszywa
drobnego i
kruszywa o]
cigglym
uziarnieniu  wg
PN-EN 933-1

GTe10,
GTa20

Tabl. 4

4.4

Ksztalt kruszywa|
grubego wg PN
EN 933-4
— maksymalng
wartasci

wskaznika
ptaskaci

Flso

Tabl. 5

lub

— maksymalng
wartagsci
wskaznika
ksztaltu

Sls

Tabl. 6

4.5

Kategorie
procentowych
zawartdci ziaren
o] powierz.
przekrusz.  lub
tamanych  oraZ
ziaren catkowicie
zaokgglonych w
kruszywie
grubym wg PN-
EN 933-5

C90/3

Tabl. 7

4.6

Zawarté¢ pytow
wg PN-EN 933-1
— w kruszywie
grubym®)

fDeklarowane

Tabl. 8




— w kruszywie
drobnym *)

fDekIarowane Tabl. 8

4.7

Jakéé pytow

Wartég¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko vesaankach wg
wymaga p.2.2-2.4 — WT-4

5.2

Odporn&  na
rozdrabnianie
kruszywa
grubego wg PN-
EN 1097-2,
kategoria nie|
wyzsza nk

LA Tabl. 9

5.3

Odporn&  na
scieranie wg PN-
EN 1097-1

MpeDeklarowana Tabl. 11

54

Ggstas¢ wg PN-
EN 1097-6
rozdziat 7,8 lub 9|

Deklarowana

5.5

Nasikliwos¢ wg
PN-EN  1097-6
rozdziat 7,8 lub 9
(w zaleznosci od
frakcji)

WemNR
WA, 2****)

6.2

Siarczany
rozpuszczalne W
kwasie wg PN-
EN 1744-1

ASnr Tabl. 12

6.3

Catkowita
zawartd¢ siarki
wg PN-EN 1744-
1

Swr Tabl. 13

6.4.2.1

Stat&t
objetosciowa
zuzla
stalowniczego
wg PN-EN 1744-
1 rozdziat 19.3

Vs Tabl. 14

6.4.2.2

Rozpad
krzemianowy w
zuzlu
wielkopiecowym
kawatkowym wg
PN-EN  1744-1
rozdziat 19.1

Brak rozpadu

6.4.2.3

Rozpad
zelazowy w
zuzlu
wielkopiecowym
kawatkowym wg
PN-EN  1744-1
rozdziat 19.2

Brak rozpadu




6.4.3 Sktadniki
rozpuszczalne Brak substancji szkodliwych dldrodowiska wg odsbnych
wodzie wg PN-|| przepiséw

EN 1744-3
6.4.4 Zanieczyszczenifn  Brak ciat obcych takich jdewno, szkio i plastik magych
pogorszy wyréb kaicowy
7.2 Zgorzel
stoneczna

bazaltu wg PNl SBa
EN 1367-3, wg
PN-EN 1097-2

7.33 Mrozoodpornig
na kruszywie
frakcji 8/16 wg
PN-EN 1367-1

Fs Tabl. 18

ZalcznikC || Skiad

. Deklarowany
materiatowy

ZafacznikC || Istotne cechy| Wigksza¢ substancji niebezpiecznych  okmmych w
pkt. C.3.4 || srodowiskowe dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie vepstie w
zrodtach  kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak| w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych zyateda
czy zawarté¢ substancji niebezpiecznych nie przekragza
wartasci dopuszczalnych wg oglinych przepiséw

*) tgczna zawart@ pytdbw w mieszance powinnagsniesci¢c w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

**) } gczna pod warunkiem, gdy zawaitav mieszance nie przekracza 50% m/m

**) do warstw podbudéw zasadniczych na drogachipimmych ruchem KR5+KR6 dopuszczes gedynie
kruszywo charakteryzage sé odporndciag na rozdrabnianie LA35

***) w przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnionalery sprawdzt mrozoodpornét

2.3. Parametry mieszanek niezwgzanych
Mieszanki niezwgzane winny spetniawymagania podane w tablicy 2
Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek nigzamych do warstwy umocnionego pobocza

Wymagania wobe
Wiasciwosé mieszanek niezwranych|[ Odniesienie do PN
. > przeznaczonych dg EN 13285

Rozdziat zastosowania w warstwie
w
normie
PN-EN Nawierzchnia z kruszyw
13285 niezwigzanego obazona ruchem

KR1+KR2
431 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl. 4
4.3.2 Maksymalna zawakbd pytow:

kategoria UF UFss Tabl. 2




4.3.2 Minimalna  zawartgé  pylow:

kategoria UF LFs Tabl. 3

4.3.3 Zawarté& nadziarna: kategoria O Q€ Tabl. 4i6

442 Wymagania wobec jednorodnb
uziarnienia poszczegdinych partii '_Brak wymagé Tabl. 7
poréwnanie z deklarowana przg¢z ’

producenta warteia (S)

442 Wymagania wobec jednorodnb
uziarnienia na sitach kontrolnych|-Brak wymaga Tabl. 8
réznice w przesiewach

4.5 Wraliwos¢ na mroz: wskanik

piaskowy SE*), co najmniej 35 )

Odpornd¢  na  rozdrabnianig
(dotyczy fakcji 10/14 odsianej
mieszanki) wg PN-EN 1097-1
kategoria nie wysza nk:

i LA 40 -

Odpornd¢ na $cieranie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszank|) Deklarowana -
wg PN-EN 1097-1, kategoria dd

Mrozoodpornéé (dotyczy fakciji
8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-F4 -
EN 1367-1

Wartas¢ CBR po zagszczeniu dg
wskanika zagszczenia Is=1,0

moczeniu w wodzie 96h, ¢ Brak wymaga )
najmniej

4.5 Zawarté¢ wody w mieszancs
zagszczane, % (m/mj o )
wilgotnosci optymalnej wg metody 80-100
Proctora

2.5. Woda
Nalezy stosowa wode wg PN-EN 1008-1.

3. Sprzet
Do wykonania warstwy z kruszywa stabilizowanego mmaeicznie nalgy stosowa
nastpujacy sprzt:
a) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszankiskyw, wyposzone w urzadzenia
dozupce wod (lub zakup gotowej mieszanki).

b) Réwniarki albo uktadarki kruszywa do rozktadamiateriatu.

c) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statgno zagszczania. W miejscach trudno
dostpnych powinny by stosowane zagzczarki pitytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walc
wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawcsprzt mechaniczny powinien By sprawny technicznie i
zaakceptowany przezigniera.

4. Transport



Transport kruszywa musi odbywaie w sposdb przeciwdzialjy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanynaltpiu drogi musi by tak zorganizowany,
aby nie dopgci¢ do jego uszkodzei tworzenia kolein. Wskazany jest transport samadgwczy
(samochody, agniki z przyczepami). Przy ruchu po drogach pulbljch pojazdy musgzspetnid
wymagania dotycgee przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopradnych obgizen na osie
i innych parametrow technicznych.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét podano w ST D M.00.00.00 "Wynmégagolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
Warstwy z kruszywa ulmna kedzie na wyprofilowanym i zagzczonym podtzu.
5.2.1. Przygotowanie podha

Przed wykonaniem warstwy wszelkie koleiny ickkie miejsca podtea oraz wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zggyxczone lub wykazgge odchylenia wysolkgiowe od zataonych
rzgdnych, powinny b§ naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albaszenie poprzez
mieszanie, do ogjnigcia wilgotndci optymalnej, powtdrnie wyréwnane i zggczone.

Umocnione pobocze musi yvytyczone w sposéb umliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentacj Projektov lub wedtug zaleaelnzyniera.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wangt musi by wczeniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie rpkdz Wykonawe Rozmieszczenie palikow
lub szpilek musi umadiwia¢ nacagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét i niewpono by
wieksze nk co 10 m.

5.2.2. Przygotowanie receptury na wytworzenie mieanki

Wykonawca na podstawie bad#boratoryjnych przygotowuje recepiuna wytworzenie
mieszanki. Receptura obejmotvledzie ustalenie mieszanych frakcji kruszywa orazgetihaé
optymalry dla mieszanych sktadnikow. Spedzona receptura musi uzyskakceptagj Inzyniera.

5.2.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia pobocz (lub zakup wedlug
zaakceptowanej receptury)

Wykonawca robét na bazie zatwierdzonej przezyiera receptury wykona w mieszarce
mieszank, przeznaczan do wykonania umocnienia pobocza. Mieszanka wytamez lzdzie z
zakupionych przez Wykonawcsktadnikéw (wg receptury). Wytworzenie mieszankigga bedzie
na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa (pricsanych recepta) z dodaniem wody, celem
uzyskania wilgotngéci optymalnej dla wytworzonej mieszanki.

5.2.4. Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebn ilos¢ wody dla mieszanki ustalagsiaboratoryjnie z uwzgtnieniem wilgotnéci
naturalnej materiatu. Nawnie mieszanki powinno ngppbwat stopniowo w ildci nie wigkszej ni
10 I/m3 do czasu uzyskania w mieszance wilga@thoptymalnej okrdonej laboratoryjnie. W czasie
stonecznej pogody, wiatréw i w zalesci od temperatury, k& wody powinna b§ odpowiednio
wigksza. Zwekszenie iléci wody mae segac wiecej niz 2% w stosunku do wilgotdoi optymalnej.
W przypadku gdy wilgotrn&@ naturalna materiatu przekracza wilgai@@mptymalry, nalezy materiat
osuszy przez zwgkszenie ilgci miesza.

5.2.5. Transport wytworzonej mieszankina miejsce wbudowania odbyévaie bedzie
samowytadowczymérodkami transportu jak w punkcie 4, zaraz po jepmgukowaniu w sposéb
zabezpieczapy mieszank przed wysychaniem i segregac]

5.2.6. Rozktadanie mieszanki

Przed przysipieniem do rob6ét w terenie Wykonawca jest zobaamy do oznakowania
prowadzonych rob6t zgodnie z Rozpgizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008
sprawie szczego6towych warunkoéw technicznych dlakawai sygnatowswietlnych oraz urgdzea
bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drog&zhy. nr 220 z 2003 roku poz. 2181)



— zat. nr 4.. Rozlzenie mieszanki odfulzie s¢ we wczéniej przygotowanym korycie drogowym przy
pomocy réwniarki lub ukladarki z zachowaniem paradw (grubdci i szerokdci warstwy)
zaprojektowanych w dokumentacji technicznej. G&dlmjedynczo uktadanej warstwy wynosi 15 cm
po zagszczeniu. Kruszywo powinno byoztazona w sposéb zapewrialy osiagniecie wymaganych
spadkoéw i rzdnych wysokéciowych. W czasie ukladania mieszanki mgleodrzucg ziarna o
srednicy wekszej n 2/3 rozktadanej warstwy oraz wszystkie przypadkaamieczyszczenia.

5.2.7. Profilowanie rozt@onej warstwy mieszanki

Przed zagszczeniem roztmng warstwe nalery sprofilowa do spadkow poprzecznych i
pochylex podtuznych wymaganych w projekcie technicznym. Profilowanaley wykona ciezkim
szablonem lub réwniagk W czasie profilowania natg wyrowna lokalne wgebienia.

Mieszanka w miejscach, w ktorych widoczna jest $eigregacja powinna byprzed
zagszczeniem zagpiona materiatem o odpowiednich vgavosciach.

5.2.8. Zagszczanie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po kécowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przyshpi¢ do jej
zagszczenia przez watowanie. Wargtw kruszywa naley zagiszcza& walcami ogumionymi,
walcami wibracyjnymi i gtadkimi. Walowanie powinmpmstpowa® stopniowo od kraedzi dosrodka
warstwy przy przekroju daszkowym jezdni albo odnépldo gornej krawdzi warstwy przy przekroju
o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwaidub zagtbienia powstate w czasie zggczania
powinny by wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywadatoe lub usurcie materiatu a
do otrzymania rownej powierzchni. W miejscach nigmych dla walcéw warstwa powinna dy
zagszczona zagpzczarkami - ptytowymi, matymi  walcami wibracyjnymi uldl  ubijakami
mechanicznymi. Wyboér spgtal zagszczajcego zalgy od rodzaju zagszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziarn grubych tj. takiérégo uziarnienie & w dolnej czsci
wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zaleca zZsig:szcz& najpierw walcami ogumionymi, a
nastpnie wibracyjnymi.

b) kruszywo z przewagziarn drobnych tj. takie, ktdrego uziarnienigéylev gornej czsci
wykresu obszaru dobrego uziarnienia, zaleca zZsig:szcz& najpierw walcami ogumionymi, a
nastpnie gtadkimi.

W pierwszej fazie zagzczania nalg stosowa sprz:it 1zejszy, a w kacowej sprgt cigzszy.
Pocatkowe przejcia walcdw wibracyjnych naky wykona bez uruchomienia wibratoréw.

Zageszczenie nalgy kontynuow#& do osagnigcia wskanika zagszczenia warstwy nie
mniejszego od Is = 1,00 wedtug normalnej proby fmac zgodnie z PN B 04481:1998 (metoda ).

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyrowna wilgotndéci optymalnej,
okreslanej wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z BR4481:1998 (metoda Il). Wilgotso
przy za@szczaniu powinna liyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangj+1 % i 2 % jej wartéci.

6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D M.00.00.00 "Wymagania ogalne
6.1. Zasady ogolne kontroli jakdci robot.

W czasie budowy Wykonawca powinien prow#&dzystematyczne pomiary i badania
kontrolne i dostarczaich wyniki Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca poen
wykonywa: w zakresie i z gitotliwoscia gwarantujca zachowanie wymagajakaosci robot, lecz nie
rzadziej nk wskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagji

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca musi wyka@ndadania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstatviwyniki tych bada Inzynierowi, wedlug zasad oldlenych w
niniejszej ST punkt 2.1 2.2.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie robét przy wykonanie warst&ykruszywa
stabilizowanego mechanicznie:



Czestotliwos¢ bada
Lp Wyszczegolnienie bada

Minimalna liczba| Maksymalna powierzchnig
bada na dziennej| warstwy przypadara na 1
dzialce roboczej badanie (1)
1. Uziarnienie kruszywa
2 Wilgotnas¢ k 2 1200
. otnai¢ kruszywa
"9 ¢ KIuSzyw (co 1 km)

3. Zag:szczenie warstwy

4. Zawartéé zanieczyszcze
obcych

5. Stopi@ przekruszenia ziarn

6. Zawartd¢ ziarn nieforemnych

6000 przy kadej zmianiezrédta
kruszywa, @ w  przypadkac
) watpliwych i na kade polecenie
7. Zawartgc¢ zanieczyszce Inzyniera

organicznych

8. Nasikliwosé

9. Mrozoodpornéé

10 || Scieralng¢

11 Wskatnik piaskowy

6.3.1. Badania wtasnfxci kruszywa

W czasie robot Wykonawcaethzie prowadzi badania wigciwosci kruszywa okréone w
tablicy p.6.3 oraz w punkcie 2.1 i 2.2 niniejsz@esyfikacji. Uziarnienie kruszywa i zawasto
zanieczyszcze obcych lgda przez Wykonawg badane co najmniej dwukrotnie dlazilaj dziennej
dziatki roboczej, lecz nie rzadziejznraz na 600 m2 warstwy. Prébki nalepobierdg w sposob
losowy z rozigonej warstwy, przed jej zagzczeniem i w obecioi Inzyniera. Wyniki bada musza
by¢ na bieaco przekazywane #ynierowi. Badania pelne kruszywa, obejgug ocen wszystkich
wiasciwosci okreslonych w punkcie 2.1 i 2.2. Badania peine pgplevykon& takze w przypadku
zmianyzrodia pobierania materiatdw i w innych przypadkag&heslonych przez layniera.

6.3.2. Badanie wilgotnéci kruszywa

Wilgotnos¢ kruszywa musi by rowna wilgotngci optymalnej okréonej wedtug normalnej
préby Proctora, wedtug PN B 04481:1988 (metoda thlerancy +1% i 2% jej wartéci. Wilgotnas¢
kruszywa nalgy bad& wedtug PN EN 1097-5:2001.

6.3.3. Badanie zagszczenia warstwy

Zageszczanie kadej warstwy musi odbywasic do osiagniecia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od 1,00 wedlug normalnej proby Proctavediug PN-B-04481:1988 (metoda II).
Zageszczenie warstwy natg sprawdzé wg BN-77/8931-12. W przypadku gdy przeprowadzenie
badania zagszczenia wedlug metody Proctora jest nigime, ze wzgédu na gruboziarniste



uziarnienie kruszywa kontrolzag:szczenia nalgy oprz€ na metodzie pomiaru &wosci wedtug PN-
S-02205:1998 i nie rzadziejmiaz na 5000 m2.

Zagszczenie umocnionego pobocza stabilizowanej mechaiei naley uzn& za
prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E2 dovpdénego modutu odksztatcenia E1 jest nie
wiekszy od 2,2.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy
Czestotliwos¢ i zakres badai pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa:

Lp Wyszczeg6lnienie bada i Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
pomiaréw
1. Grubd¢ warstwy Podczas budowy:

w trzech punktach na kdej dzialce roboczej, lecz ni
rzadziej nz co 400 M

Podczas odbioru:
w trzech punktach, lecz nie rzadziet ob 2000 rA

2. Modut odksztatcenia Co najmniej w dwéch prze&ebjna kade 1000 m
3. Szerokét warstwy 10 razy na 1 km

4. Rownd¢ podiuzna co20m

5. Réwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

6. Spadki poprzeczie 10 razy na 1 km

7. Uksztaltowanie kragezi w planié Co 100 m

* - dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksatania osi w planie naky wykona
w punktach gtéwnych tukow poziomych: na peidal i koncu kazdej krzywej przejciowej oraz na
pocatku, wsrodku i na kacu kazdego tuku poziomego.
6.4.1. Gruba¢ warstwy

Grubai¢ warstwy Wykonawca musi miergynatychmiast po jej zggzczeniu w punktach
wybranych losowo.

Dopuszczalne odchylenie od projektowanej géebavarstwy z kruszywa nie powinno
przekraczé + 10%, - 15%.

6.4.2. N@nos¢ | zageszczanie warstwy wedtug obaizen ptytowych

Minimalne moduty odksztalcenia w zatesci od wskanika zagszczenia i projektowanego
wskaznika n@gnosci zawarto w poriiszej tabeli.

Warstwa  z| Wymagane cechy umocnionego pobocza
kruszywa o
wskazniku

Wnos nie | wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony phy srednicy 30 cm MPa




mniejszym Izag;szczerr:iiz od pierwszego obgtenia B 0d drugiego obgienia B
7 s

% mniejszy nk:

60 1,00 60 120

6.4.3 Pomiary cech geometrycznych warstwy
a) Réwnd¢ warstwy

Nieréwnaci podiwne i poprzeczne warstwy naje mierzy¢ z czstotliwoscia podam w
tablicy w punkcie 6.4.

Nierownasci warstwy nie powinny przekracZeb mm.
b) Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nalemierzyt z czstotliwoscia podan w tablicy w punkcie 6.4. Spadki
poprzeczne warstwy powinny byggodne z DokumentagcProjektows z toleranc + 0,5%.

¢) Rzdne warstwy

Rzedne naley sprawdza co 20 m na jej kragdziach. Rénice pome¢dzy rzdnymi
wykonanej warstwy i rdnymi projektowanymi nie powinny przekraéze0 cm i -2 cm.

d) Uksztattowanie

Uksztattowanie umocnionego pobocza nglesprawdza w punktach gtéwnych trasy i w
innych dodatkowych punktach, rozmieszczonych nedzej nz co 100 m. Krawdz warstwy w
planie nie maee byt przesungta w stosunku do kraselzi projektowanej o vgcej niz £5 cm.

e) Szeroké¢ warstwy
Szerokd¢ warstwy nie mee r@ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wgicej niz + 10cm, -5 cm,
7. Obmiar robot

Jednosti obmiaru rob6t jest 1 m2 (metr kwadratowygdoej i zagszczonej warstwy z
kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D M.00MO@ymagania ogblne".
8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D M.00@OWymagania ogolne”.
9. Podstawy ptatndci
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Cena wykonanial m2 umocnionego pobocza obejmuje:
zakup i transport materiatow potrzebnych do przggeinia mieszanki,
przygotowanie mieszanki,
dostarczenie na budewsprztu niezlednego do wykonania robat,
dowiezienie mieszanki na miejsce wbudowania,
mechaniczne rozi@nie mieszanki,
mechaniczne zagzczenie warstwy,

wykonanie oznakowania robét zgodnie ze schematemwiezadzonym przez organ
zaradzapcy ruchem i przemieszczanie go wraz z gosin robot,

przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w Specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczsktadu ziarnowego
PN-EN 933-3 Badania geometrycznych sgfaosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pameskanika ptaskéci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $efavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren



PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $eiaosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawsisioziaren o powierzchniach
powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kywsgrubych

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $elaosci kruszyw. Ocena zawad drobnych czstek. Badania bkitem
metylenowym

PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaslgotngci

PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaagikliwosci

PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezambzoodpornii metod, bezpdredni

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaaivartéci zanieczyszczeorganicznych

PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaaiwvartéci siarki metogd bromowg

PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaeralngci w bebnie Los Angeles

PN-EN 13242 Kruszywa do niezygianych i zwazanych hydraulicznie materiatow stosowanych w daietk budowlanych i
budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezgiane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Metody okékania g:stdsci i zawartdci wody. Zagszczanie metedProctora.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaaiaerania prébek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régaaawierzchni planografem i tat

WT-4 2010 Mieszanki niezwkane dla drég krajowych. Wymagania techniczne.



