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SPECYFIKACJA TECHNICZNA USTAWIENIE STOJAKOW ROWEROWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z ustawieniem stojakow rowerowych w zwiazku z organizacja miejsc przesiadkowych na terenie Powiatu Leszczynskiego.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem stojakow
rowerowych w zwigzku z realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do fundamentow stojakow rowerowych

Fundamenty dla zamocowania stojakéw rowerowych moga by¢ wykonywane jako:

— prefabrykaty betonowe,

— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

—  z betonu zbrojonego,

— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inwestora.

Dla fundamentoéw nalezy opracowa¢ dokumentacj¢ techniczng zgodna z obowiazujacymi przepisami.

2.2. Konstrukcje

2.2.1. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-74220 [3] lub innej normy zaakceptowanej

przez Inwestora.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekni¢¢, zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie
i z dopuszczalng odchylka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07 [5], lub inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym

z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.2.2. Ksztaltowniki

Ksztalttowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢

charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pgknigcia, zwalcowania i naderwania.

Dopuszczalne sg usunicte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tfagodne

wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolna odchytke

wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncow ksztattownika nie

powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknig¢ i §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug aktualnej normy uzgodnionej

pomigdzy Zamawiajacym i wytworcg.

2.2.3. Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona spenia¢ wymagania

PN EN ISO 1461:2000 [12] i PN-EN 10240:2001 [12a]. Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

Powierzchnia powloki powinna by¢ ciagla i jednorodna pod wzglgdem ziarnisto$ci. Nie moze ona wykazywa¢ widocznych

wad jak rysy, peknigcia, pgcherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

3. SPRZET

3.2. Sprzet do wykonania konstrukceji stojakow

Wykonawca przystepujacy do ustawienia stojakéw rowerowych nalezy zastosowac drobny sprzet jak do robot budowlanych i
Zuraw.

4. TRANSPORT
4.1 Transport elementow
Elementy nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.



5. WYKONANIE ROBOT
Stojaki rowerowe nalezy ustawi¢ w miejscach wskazanych przez Inwestora i nalezy je posadowi¢ na fundamentach
wylewanych punktowo. Prace ziemne zwigzane z wykonaniem fundamentéw nalezy wykonywac recznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola robot przy ustawieniu stojakoéw rowerowych

Kontrola robét w trakcie mocowania elementéw polega¢ bedzie na sprawdzeniu:
— wielko$ci fundamentu,

— przygotowania betonu,

— poziomego zamocowania elementow,

— ogo6lnej wizualnej ocenie pracy.

Kontrola rob6t przy odbiorze polega na:

— ogo6lnej wizualnej ocenie pracy,

— poziomego zamocowania urzadzen,

— sprawdzenie walorow uzytkowych poszczegélnych elementow (proba korzystania z nich),

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z posadowieniem elementow jest sztuka (szt.)

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr koncowy po ustawieniu stojakow rowerowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich materiatéw 1 skladnikow, przygotowanie i wykonanie
ustawienia stojakow rowerowych. Wykonanie fundamentdw.



