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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru balustrady ulicznej w zwigzku z przebudowg drogi powiatowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy ustawieniu
urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych i obejmuja:

- ustawienie segmentéw balustrady ulicznej sztywnej U-12a wysokosci 1,20 m, rozstaw
stupkow co 2,0 m w fundamencie betonowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi normami i ST
D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
przepisami energetycznymi, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu balustrad ulicznych wedtug zasad niniejszej
specyfikacji sa:

2.1. Balustrada uliczna sztywna U-11a

2.1.1. Stupki, pochwyt i przeciag z rur stalowych o $rednicy zewngtrznej Dz=80 mm,
grubosci $cianek s=4 mm.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej
zaakceptowanej przez Inzyniera.
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Powierzchnia zewnetrzna i wewngetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowan 1 naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i1 prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dhlugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

— dhlugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotne;,
jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55,
R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
2.1.2.Szczeble z ptaskownika.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania 1 wolna od wad, jak
widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania 1 naderwania. Dopuszczalne sg usunigte wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i
zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdhuznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncoéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec i
sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wiasnosci mechaniczne
wedhug PN-H-84020 lub innej uzgodnione;j stali i normy pomi¢dzy zgtaszajacym zamdwienie i
wytworca.

2.2. Farba ftalowa ogolnego stosowania:

— farba podktadowa,
— farba nawierzchniowa kryjaca (kolor biaty i czerwony).

2.3. Smota — do pomalowania na goraco czgsci stupka do zakopania w ziemi.
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2.4. Beton klasy C12/15 — wymagania jak w wg PN-EN 206-1.
3. Sprzet

5.1.

5.2.

betoniarka przewozna,
sprzet spawalniczy.

Transport

Elementy porgczy oraz inne materiaty do jej wykonania przewozone mogg by¢ dowolnymi
srodkami transportu. Nalezy ulozy¢ je réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j 1
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania podczas transportu.

Beton nalezy przewozi¢ specjalistycznymi samochodami do transportu betonu.

Wykonanie robot

Ogoblne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Zakres wykonywanych robot

5.2.1.

5.2.2.

5.23.

5.2.4.

Zakup 1 transport materiatow przewidzianych w niniejszej ST do wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materialow wyszczegdlnionych w
punkcie 2 niniejszej specyfikacji. Zroédta pozyskania materiatow musza uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Transport materiatdw opisano w punkcie 4 niniejszej ST.

Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym

Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym. Odcinki wykonywanych robot
nalezy oznakowac zgodnie z Zatacznikami Nr 1, 2 1 4 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie szczegdétowych warunkow
technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego 1 warunkow ich umieszczania na drogach poz. 2181 Dziennik Ustaw Nr
220 z dnia 23 grudnia 2003 r.

Sytuacyjne wyznaczenie odcinkdéw ustawianej balustrady

Sytuacyjnego wyznaczenia odcinkdéw ustawianej balustrady nalezy dokona¢ w oparciu
o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkow.

Montaz balustrady ulicznej sztywnej U-11a

W miejscach wyznaczonych do osadzenia stupkéw balustrady nalezy wykonaé
otwory o gltebokosci 600 mm i przekroju 400x400 mm. W otworach wykonanych w
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6.1.

6.2.

8.1.

rozstawie co 2,0 m i odleglosci 0,5 m od lica kraweznika osadzi¢ shupki w
fundamencie betonowym. Przed osadzeniem stupkéw w fundamencie, cze¢s¢ stupka
600 mm od dotu nalezy pomalowac¢ na goragco smota.

5.2.5. Malowanie balustrady ulicznej sztywne;j

Naziemng cz¢$¢ stupka nalezy pomalowac na kolor popielaty. Maluje si¢ dwukrotnie:
pierwszy raz farbg podktadowa, drugi raz farbg kryjaca. Przed malowaniem
balustrad¢ nalezy oczys$ci¢ z rdzy szczotkami drucianymi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Badania na etapie akceptacji materialow

Uzyte przez Wykonawce robot materialty pod wzgledem jako$ci musza odpowiadac
ustaleniom punktu 2 niniejszej ST oraz podanych norm.

Badania w trakcie trwania robot
6.2.1.Prawidlowo$¢ wykonania elementéw balustrady oceniona bgdzie na podstawie
zgodno$ci wykonanych elementow z ustaleniami niniejszej ST i Dokumentacji

Projektowe;j.

6.2.2. Prawidlowo$¢ osadzenia balustrady nalezy kontrolowa¢ na podstawie zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa.

6.2.3. Prawidlowo$¢ malowania elementéw balustrady nalezy kontrolowa¢ na podstawie
ustalen niniejszej ST 1 Dokumentacji Projektowe;.

Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robot jest 1 m (metr) wykonanej i ustawionej balustrady.
bgélne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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Cena wykonania robot obejmuje:

— transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

— oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

— Wwyznaczenie sytuacyjne miejsc wykonania balustrady i poreczy,

— zakup materiatow,

— przygotowanie elementow balustrady,

— wykonanie otworow pod fundament betonowy z zatadunkiem 1 transportem gruntu na
odktad Wykonawcy,

— wykonanie fundamentéw betonowych,

— malowanie dotu stupkow smota,

— osadzenie stupkow w fundamentach,

— malowanie dwukrotnie segmentow balustrady (podktadowe i nawierzchniowe),

— przeprowadzenie niezb¢dnych pomiaréw i badan,

— uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwiazane

PN-H-74219  Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco.
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciaggnione i walcowane na zimno ogoélnego przeznaczenia
PN-H-92202  Blachy stalowe cienkie walcowane na goraco.
PN-H-93200-02 Walcowka i prety stalowe okragle walcowane na goragco. Walcowka i prety ogolnego zastosowania. Wymagania.

PN-H-93010  Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czgs$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodno$é

Zalacznik Nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie
szczegblowych warunkow technicznych dla znakow i sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.




